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2. Genel Bilgiler

Yol Tutma Sistemi (RRS), yol trafigi alanlarinda kurulum igin tasarlanmistir.

Uclinci taraflari ve nesneleri korumak igin yol tizerindeki hatal tagitlari koruma amacindadir ve
banketlerin yani sira medyanlar ve yan yollarda kurulabilir.

ingaat Griinl, EN 1317’ye gére tam olarak test edilmistir. Test sonuglari, test raporunda bahsedilen
kosullara ulagsmistir.

EN 1317’ye gore carpma testi yapilirken RRS’den bagimsiz > 2 kg parca bulunmamistir.
insaat Griinii CE onaylidir. CE sertifikasyonu imalatgida mevcuttur.

insaat Griini toksik maddeler icermemektedir ve bu tiir bir kontrole tabi degildir.

RRS herhangi bir tehlikeli parga icermez.

Carpma testi sinirli kosullarda kullanim kaniti icin kaydedilmemistir.

A- profil ve B-profil kirigleri, esdeger olarak kurulabilir.

2.1 Kurulum hakkindaki genel bilgiler
Kurulum isini sadece egitimli ve kalifiye personel gercgeklestirmelidir. Kurulum sirketleri, test
raporlari sahibinden kurulum kilavuzunun bir kopyasini edinecektir.

RRS kurulurken kigisel koruyucu kiyafet kullaniimahdir.

Eger belirtilen kurulum gereksinimlerinde imalatg¢inin onayi1 olmaksizin degisikler yapilirsa,
kusur yukuimlulugu imalatgidan kurulumcuya gecger.

2.2 Nakliye ve depolama
Tum RRS pargalari profesyonel olarak tagsinmali ve depolanmalidir.

Depo ve tasima, nakliye ve depolama talimatlari ve iglemleri gibi imalatgi gereksinimleri ile
uyumlu olmahdir. RRS pargalari, kir, korozyon ve hasar karsisinda korunmalidir. Kurulum igin
alanda yer alan RRS parcalari derhal kurulmalidir.

Temin edilen ¢alisma sahasi guvenligi stresince kurulacak olan ¢alisma sahasinda (yolda,
medyanlarda veya yol kenarlarinda) sadece kurulacak olan malzemeler olmalidir.

RRS parcalarinin teslimi sirasinda, Avrupa mevzuatlarina gore kisisel koruyucu kiyafet

kullaniimalidir. Kamyon ile RRS pargalari alana veya depolanma igin teslim edilirken, yuk
guvene alinmali ve kaymasi dnlenmelidir..
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3. Kurulus
RRS, ISO 14688-2:2018’E gore toprak durumu A-1-a’da test edilmigtir.

RRS altindaki ve 6nundeki alanlar, yeterli yuk kapasitesi i¢in (bir otomobil igin) kurulma
amaclidir.

Direkler, s6z konusu direkler igin kargilik gelen gekiglemesi olan pnomatik veya hidrolik kazik
¢akma makinesi ile topraga g¢akilmaktadir. Pndmatik kazik gakma g¢ekicinin 6 bar ve minimum
420 Nm enerjisi olmahdir.

Hidrolik kazik cakma makinelerinin minimum 70 bar basinci olmalidir.

Kazik cakma galismalarina baglamadan once, kablolar, borular ve diger yer alti nesneleri i¢in
alan kontrol edilmelidir. Direkler zemine ¢akilirken, direk deforme olmamal, 6zellikle kazik
cakma aleti ile temas etmemelidir.

Direkler, maksimum +/- %10 sapma ile dikey olarak kurulmahdir.

Direklerin kisaltilmasi ve 6zel ayarlamalara sadece musterinin yazili onayi ile izin verilmektedir.

4. Sistem montaiji
Sistemi alana kurmadan once, gerekli calisma alani guvenlik gereksinimleri uygulanacaktir.

Asagidaki aletler gereklidir:

-Kazik gakma makinesi

-Diregi cekme aleti

-Matkap uclari ile 23 mm’ye kadar matkap
-Tesviye

- Balyoz

- Soketli 140 Nm Tork anahtari

-V.b.

RRS dnceden monte edilmis pargalar icermemektedir ve dnceden yukll olarak kurulmamaktadir.
Kiriglerin trafik yoninde ortusmesi gereklidir.
Direklerin trafik yonunde kapali alanla kurulmasi gereklidir.

Prensip olarak, direkler arasindaki mesafe asilmamaldir. Calisma alani kosullari direk
mesafesinin normal kurulumuna izin vermezse, direk araligi azaltilabilir.

Kurulum toleranslari ilgili gizimlerde goérilebilir (imalatgida mevcuttur).
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Sistemin yuksekligi, yol yuzeyi veya kurb ust kismina bagl olarak 85 cm +/- 3 cm’dir. Sistemden
yol ylzeyine olan mesafe 50 cm olacaktir.

10.00 cm’den daha yuksek olan kurblardan kaginilacaktir. Eger kurblar bundan daha ylksekse
(20 cm’ye kadar) ve sokulemiyorlarsa, musteri ile bir anlagsma yapilmalidir. MUmkunse, Kirigin
On yuzu, yuzey kurbu ile ayni dogrultuda olmalidir.

< 30 m yarigapindan daha fazla olan egimli yol boélimlerinde, dnceden egimlendiriimis
yarigaplarda olan kirigler kullaniimahdir. Kiris ¢caplari, 2.5 m derecelendirmede mevcuttur.

Kirigler uyumlu hale getirmek icin alanda kesilebilir (pargalara ayirma). Asagidaki kosullarin
dikkate alinmasi gereklidir:

- Minimum uzunluk 750 mm

- Sistemin direk mesafesi agiimamalidir.

- Acili taglama makinesi veya testere kullanarak profesyonel kesimler

- Civata delikleri i¢in profesyonel delik agma.

- Kalamin kaplama malzeme kullanarak agilmis delikler ve kesimlerin profesyonel olarak
bakimi

Sistem ayrica toprak setler Uzerinde de kullanilabilir. 1:20’den daha fazla egimli olan dusey
toprak setlerde, egim kapsami kadar uzatiimig direkler kullaniimalidir.

Eger yapisal durumlar gerekli kilarsa, sistemin agilmasi mumkundur.
Detaylar ve 6zel ayarlamalar konusunda musteri ile mutabik kalinmalidir.

4.1 Perginler
Somunlar tork anahtari aletleri (minimum 70 Nm) ile manuel olarak oturtulmal ve sikistirilmaldir.

Tum tecghizat baglanti pargalarina dikey olarak oturtulmalidir.

Kirisin baglanti yerlerindeki civatalarin burun uglari, agilan delikte oturtulmalidir. Prensip olarak,
sadece galvanizli perginler kullanilacaktir.

4.6 ve 8.8 derece degistiriimeyecektir. Bir kez monte edilen perginlerin tekrar kullaniimasina
izin verilmemektedir.

4.2 Ug terminalleri ve gegigler

RRS, 12 metrelik asagi edimli ug terminal ile test edilmistir. Diger u¢ terminalleri, musteri ve
imalatgi ile yazigmalar neticesinde RRS’ye baglanabilir. Prensip olarak, test edilmis ug
terminallerinin kullaniimasi tavsiye edilmektedir.

Gerektiginde kalifiye gegislerin kullanilmasini tavsiye ederiz. Bunlar i¢cin NFO58
spesifikasyonlarina uygun olan gecisler drnek olarak verilebilir.

Belirli bilgiler imalatgidan talep edilebilir

Versiyon 1.1 10/2021 5/9



PARASSLC0°

5. Dayaniklihk
llgili 6lgim noktalarindaki perginler i¢cin minimum kaplama kalinligi, EN ISO 10684’e gore
40 pm olmahdir.

Civatalar ve celigin galvanizlenmesi, EN ISO 1461, EN 10346 ve 1179’a gbre yapilmaktadir.
Atmosferik korozyona baglh olarak, 25 yillik bir dayaniklihk beklenmektedir.
Daha fazla bilgi, CPR 305/2011’e goére imalatgi bildirimde mevcuttur.

6. Tamir caligsmasi
Prensip olarak, sadece kalinti (plastik) deformasyonu olan pargalarin degistiriimesi gereklidir.

Eger bilegenlerde ¢ok az miktarda kuguk deformasyonlar varsa, degistirme gerekli degildir.

Eger direkler hasar gérmusse, bunlarin degistiriimesi gereklidir.

Eger sistemin guglendiriimesi mumkun degilse ve eder birden fazla bilesen zarar gérmusse,
sistemin zarar gormus parcgalari 4- metrelik bolimlerde moduler olmak Uzere tamamen
degistirilmelidir. TGm ¢ikarilmis olan perginler yenileri ile degistiriimelidir.

Galvanizli yuzeyler zarar gormemelidir. Galvanizli yuzeylerin kiigik kusurlu noktalari ¢inko
toz kaplama uygulanmasi ile iglem gormelidir.

Tam profesyonel ylkleniciler tamir calismasini kolaylikla Gstlenebilirler.

7. Geri donusim
Tam hasarli parcalar, yasal ve lokal atik tahliyesi dizenlemelerine gore geri donusturulebilir.

8. inceleme ve bakim
Sistem bakim gerektirmez. Mimkinse, yillik olarak bir gorsel kontrol yapilmalidir.

9. Daha fazla bilgi

Bu belge Siegen’de konumlu olan PASS+CO INTERNATIONAL GmbH sirketine aittir ve yasal
olarak baglayicidir ve kopyasinin ¢ikarilmasi ve uglincu bir tarafa verilmesine izin
veriimemektedir.

Bu belge sadece PASS+CO INTERNATIONAL GmbH sirketinin yazili izni ile kullanilabilir.

9.1 Onayl modifikasyonlar
Onayli modifikasyonlar ilgili CE-sertifikasyonunda belirtilmistir.

9.2 ilave giivenlik cihazlari
Musteri ilave guvenlik cihazlarinin kurulumunu planlamalidir ve imalatgidan bilgi almahdir
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10. Verifoyu
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Sistem tanimi passco PLUS ULTRA H2-A-W4 (ES 1.33)
TB11 TB51
ilk Tip Testi
1256 1255
Sistemin malzeme ozellikleri S355JR
T Profil B Profil A
Yapi genisligi [m] 0195 0.200
Yapi yuksekligi [m] 0,85
Sistem elementlerini uzunlugu[m] 4,00
Direk mesafesi [m] 1,33
Her metre igin agirlik[kg/m] E;OQIZB i;ogéA
Test edilen uzunluk [m] 60,00
Test edilen sistem Dolaulu
kurulumu 9
Aciklamalar E§Qeger olarak kullanilacak olan A ve B-Profil
irigler.
Standartlastinimis calisma genisligi 0,6 (W1) 1,3 (W4)
[m] 1 )
Standartlagtinilmis arag intriizyonu VIin[m] | - 2,0 (VI6)
Standartlastiriimis dinamik sapmaDn~[m] 0,5 11
Koruma seviyesi Caligsma genisligi Darbe siddeti

H2

W4

A
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11. Kurulum talimatlar

Kurulum talimatlan

passco PLUS ULTRA H2-A-W4 (ES 1.33)
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Parga no. | Mikta| Tanim Ebatlar Malzeme | Norm Cizim
r/ /Kalite
4m
091.02 1 passco Kirig 310x2,5x4300 S355JR EN PU.100.02
Profil B 10025/
EN 1461
PU.02.00 | 4 passco 120x55x16x4x1700 | S235JR EN PU.100.02
Direk C120 10025/
EN 1461
PU.03.01 | 4 Guverte 100x35x5 S235JR EN PU.100.02
plakasi 10025/
M12 EN 1461
PU.04.01 | 4 Burunlu altigen M12x50 8.8 ISO 4032 | PU.100.02
civata, somunlu
PU.04.02 | 6 HRK burunlu M16x27 4.6 ISO 4032 | PU.100.02
civata,
somunlu
PU.05.02 | 6 Pul M16 u12 S235JR ISO 7091 | PU.100.02
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